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@ Einrichtung zum Gruppieren von Stuckgutern, vorzugsweise von Sul^waren, wie Bisku'its, 
Schokoladentafelchen, Zwieback, Hartkekse u.dgl. 

@ Einrichtung zu m Gruppieren von Stuckgutern, vorzugs- 
weise von SuSwaren, bis Biskuits, Schokoladentafelchen, 
Zwieback, Hartkekse und dergleichen, mit mindestens el- 
ner Transporteinheit und wenigstens einer Umlenkeinheit 
fur die Stuckguter, dadurch gekennzeichnet, daf^ die Um- 
lenkeinheit (24) dutch wenigstens zwei Wendekorper (3, 
4) gebitdet ist die um quer zueinander liegende Achsen 
drehbar sind und jeweils wenigstens eine Aufnahme (25; 
47, 48) fur das Stuckgut (2) aufweisan. 
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PatentanwaKe 
A K. Jackisch-Kohl K. H. Kohl 

Stuttgarter Str. 116 - 70480 StUttegrt 
Einrichtung zum Gruppieren von StUckqutern, ; 

vorzuigsweise von SORwaren, wie Biskuits, 

. Schokoladentafelchen, Zwieback, Hartkekse und deraleichen 



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Gruppieren von StQckgQ- 
tern, yorzugsweise von SQ&waren, wie Biskuits, Schokoiadentafel- 
Chen, Zwiieback, Hartkekse und dergleichen, nach dem Oberbegriff 
.des Anspruches .1 . • 

Es sind Einrichtungen bekannt; bei denen das StOckgut lingeordnet 
auf einem bireiten Trahsportband zugefQhrt wird. Die StQckgdter wer- 
den, urn grdBere StaudrDclce zu vermeiden, von unten durch ein per- 
foriertes Band hindurch angeblaseh und in Richtung auf eine Band- 
umlenkkante gefordert, Hier werden die Stuckgiiter in Schachte ein-. 
geschleust, die oberhalb einer Transportkette munden. Die Anzahl 
der benotigten Schachte hangt von der StOckzahl der StQckzahlgrup- 
pe ab. Besteht eine Gruppe beispielsweise aus zehn StuckgOtern, 
sind zehn Schdchte notwendig. die entlang der Bandumlenkung ge- 
staffelt angeordnet sirid. So wird am ersten Schacht und bei den fol- 
genden Schachten das eingeschteuste StQckgut flachiiegend einge- 
fQhrt und durch den senkrechten Schacht urn 90'' gewendet. Die 
Schachte sind seitlich etwa.um StQckgutdicke zueinander versetzt. 
Damit reihen sich nach dem zehnteh Schacht, vorausgesetzt, da& ; 
eine lbO%ige Beschickung der Schachte erfolgt ist, die kompletten 
Stdckgutgruppen auf. Die Transportkette tragt die StQckgutgruppen 
aus der Gruppiereinrichiung aus und s tzt sie rechtwihklig in ein 
Transportsystem ein r V rpiackungsmaschin ein. Die Manipulation 
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der Umsetzung von der Transpprtkette in das Transportsystem der 
Verpackungsmaschjne ist bei vi len einzein n StQckgutern nicht 
einfach undbegjenzt die Maschinenleistung erhebliqh. 

Der senkrechte Fall der StQckguter in den Schachten ist nicht pro- 
duktschonehd. Dadurch ist diese Einrichtung niir einge^chrankt ein- 
setzbar. Hinzu korrimt, dali das Gruppiersystem eine Anlagehkon- 
zeptioh fQr die Gesamtanlage ejnschlie&lich Verpackungsmaschihen 
bendtigt, die sebr yiel Raum beansprucht. Damit gestaltet .sich der 
Aufbau der lEinrichtung in den Produktidnsraumen mehrheitlich. un- 
gOnstig, da durch die schlarike Bauweise der vorgeschalteten Pro- 
duktionsmaschinen diese Raiime QblicherweisQ meist schmal ausge- 
legt sind. Bedingt durch die komplizierte und aufwendige Konstruktl- 
oh der StQckgutumsetzung in die Verpackungsanlage kdnnen keine 
hohen Maschinengeschwindigkeiten gefahren werden. 

Der Erfindung liegtdie Aufgabe zugrunde, die gattungsgemaile Ein- 
richtung so auszubilden, da& mit ihr die StQckgQter bei geringem 
Raumbedarf schonend transpprtiert werden kOnnen. 

Diese Aufgabe wind bei der gattungsgemaHen Einrichtung erfin- 
dungsgemaa mit den kennzeichnenden Merkmalen des Ansj3ruches 1 
. geidst. 

. /* / ' 

Bei der erfindungsgeniafien Einrichtung erfolgt die Umlenkung der 
StQckguter durch die beideh WehdekOrper^ die um die quer zueinan- 
der liegenden. Achsen drehbar sind. Der erste Wendekdrper ntmmt 
die StQckgQter beispielsweise liegend auf und Qbergibt sie dem 
nachfolgenden Wendekdrper. Da er um eine quer zur Achse des er- 
sten Wendek6rpers liegende Achse drehbar ist, wird das StQckgut 
durch den zweiten Wendekdrper beispielsweise aus der liegenden in 

Ine stehende Lags gewendet. Dieser Wendeyorgang erfolgt pro- 
duktschon nd. Die beid nW ndekfirp r liegen unmittelbar hinterein- 



G 5670.2 .-'it>^ *: : • : 28.02.00 

• ••••• 

ander und gewahrleisten dadurch eine sichere Produktubergabe zwi- 
schen den WendekSrpern. Ihsbesondere kfinnen somit die StQckgQter 
in einer Reihe hintereinander der Umlenkeinh it zugefUhrt werden. 
Unabhangig von der Zahl der Stuckguter In einer StQckgutgriippe 
kSnnen nfiit den beideri Wendekdrpern die StQckgQter nacheinander 
transportiert werden.. Auifgruhd des kbntinulerlichen B^wegungsab- 
laufes wird eine sehr hoheleistung der erfindungsgema&en Einrich- 
tung erreicht. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den weiteren An- 
spruchen, der Beschreibuhg uhd den Zeichnungen. 

Die Erfindung wird anhand zweier in deii Zeichnungen dargestellter 
AusfUhrungsbeispiere ndher beschrieben. Es zeigen 

in Seitenansicht und in schematischer Darstellung eine er- 
findungsgemafie Einrichtung.. 

die Einrichtung gem§& Fig. 1 in Draufsiclit, . 

in yergroBerter Darstellung eine Einzelheit der erfindungs- 
gemaKen Einrichtung, 

in veryroBerter Darstellung den Obergabebereich zwischen 
einem Wenderotor und einer.Transporteinheit der erfin- 
dungsgemaBen Einrichtung, 

in vergrdBerter Darstellung eine Draufsicht auf einen Tell 
einer zweiten AusfQhrungsform einer erfindungsgemSBen . 
Einrichtung, 

ein Ansicht langs d r Linie A - B in Fig. 5, 



Fig.1 

Fig:2: 
Fig. 3 

Fig, 4 
Fig. 5 
Fig. 6 
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Fig, 7 in ein r Darstetlung entsprechend Fig. 3 eine w iter Aus- 

fQhrungsform ein rerfmdungsgemau n Einrichtung. 
■ • . ' . ■ _ '<»•. ^ ' ■ * ' - , . 

Die Einrichtung dientdazu, empfindliche StQckgQter, Insbesondere 
SU&wareh, wie Biskuit, Schbkoliadentafelchen. Zwieback, Hartkekse 
uhd andere stapelbare Produkte in unterschiedlichen geonnetrischen 
Formen, in Giruppen zusammenzufQgen und diese Gruppen einer 
Verpackungsmaschinie zuzufQhren. Die Einrichtung hat eine.Trans- 
pbrteinheit 1, die Im AusfQhrungsbeispiel zwei parallel zueinander 
liegende Bander 21, 22 aufweist. Auf ihrien liegen die zu transportie- 
renden Produkte 2 auf, die Im dargesteliten; AusfQhrungsbeispiel ^ 
Kreisform haben, selbstverstdndlich jedoch auch jede andere UmriK- 
fbrni aufwielsen kfinnen. Die Produkte 2 werden mittets der Trans- 
pbrtbander 21, 22 in Transportrichtung 23 einer Umlenkemheit 24 zu- 
gefuhrt, die zwei beiderseits der Transpdrtbander 21, 22 liegende, 
um zueinander parallele vertikale Achsen drehbare Rotoren 3 auf- 
weist. Sie sind gleich ausgebildet und haben uber ihren Umfang ver- 
teilt angeordnete konkave Vertiefungen 25, die so ausgebildet sind, 
da& die Produkte 2 Uber einen Teil ihres Umfanges am Boden der 
Vertiefungen 25 aniiegen (Fig. 3). Die Rotoren 3 werden gegensinnig 
zueinander angetrieben und erfassen das jeweilige Pr6dukt2 an ein- 
ander gegenuberliegeriden Rindbereichen (Fig. 2). Zwischen den 
Vertiefungen 25 befinden sich Tfenhzungen 26, die in Richtung auf 
ihre freie Endei;r verjungt ausgebildet sind und sich bei der Drehbe^ 
wegung jeweils zwischen den vorauslaufenden und dem nachfblgen- 
den Produkt2 eindrehen und damit eine kbrperliche Trennung der 
Produkte 2 bewirkenr. Fig. 3 zeigt, daK die Transportbander 21 , 22 
yor dem Qbergiabebereich der Produkte 2 von den Rotoren 3 an ei- 
nen Wenderotor 4 enden. Die Produkte 2 werden dadurch von den 
Rotoren 3 unmittelbar an den Wenderotor 4 Qbergebeh. 

Er ist lim ein horizontale Achse 27 drehbar ang tri b n, die Im Be- 
reich unterhalb der Transport inheit 1 liegt. Die Br ite des Wende- 
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rotors 4 ist vorteilhaft g ringer als der Abstand d r beiden Transport- 
bander 21, 22 vbneinander. Sie werden nahe des Umfanges des 
Wenderotors 4 Ciber Umlenkrader 28 umgelenkt, deren Achsen vor- 
teilhaft in Hohe der Achsen der Rotoren 3 liegen. 

Der Wenderotor 4 und die Rotoren 3 sind so einander zugeordnet 
(Fig. 1), dal^ die Produkte 2 von den. Rotoren 3 zuveriassig auf den 
Wenderotpr 4 gelangen. Der Wenderotor 4 ist am Umfang mit Auf* 
hahmen versehen, in die die Produkte 2 gelangen. Mittels des Wen- 
derotors 4 werden die Produkte 2 aus der liegenden in eine stehende 
Lage gedreht (Fig. 2 und 3). Die Umfahgsgeschwindigkeit des Wen- 
derotors 4 ist hdher als die Umfangsgeschwindigkeit der Rotoren 3, 
so dal^ eine einwandfreie und schonende Obergabe der Produkte 2 
gewahrleistet ist. In Draufsicht gemSB Fig: 3 gesehen, reicht der 
Wenderotor 4 bis nahe an die beiden Rotoren 3. 

Fig. 7 zeigt die M6glichkeit, die Produkte 2 von den Rotoren 3 an den 
Wenderotor 4 mittels der Transportbander 21» 22 zu Qbergeben. Sie 
erstrecken sich in diesem Fall, in Draufsicht gesehen, bis in den Be- 
reich des Wenderotors 4. Die Transportbander 21, 22 haben eine 
Geschwindi^keit. dje hbher ist als die Umfangsgeschwindigkeit der 
Rotoren 3. Sie haben die Aufgabe, die vorauslaufenden Produkte 2 
von den nisrchforgenden Produkten zu distanzieren und sie einzein 
nacheinander d^m Wenderotor 4 in geordneter Forhi zuzufQhren. 

Die Trennzungen 26 der Rotoren 3 sind kOrzer als bei del" Ausftih- 
rungsform nach Fig. 3. Dadurch werden die Produkte 2 Qber einen 
kleiheren Umfangsbereich umfaKt als beim AusfOhrungsbeispiel nach 
Fig. 3. Da die Geschwindigkeit der Transportbander 21, 22 hdher ist 
als die Umfangsgeschwindigkeit der Rotoren 3, werden die Produkte 
2 im Bereich zwischen den Rotoren 3 und dem Wenderotor 4 ausret- 
chend schnell b schleunigt, um di Produkte 2 voneinand r zu tren- 
nen. 
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Sobald die Produkte 2 in die stehende Lage gelangen, weird n si 
von einer Oberaphmeeihheit 29 rfallt, di zwei beid rseits des Wen- 
derotors 4 angeordnete, urn vertikale Acfisen drehbare Rotoren 5 
aufweist. Sie werden in gleicher.Richtung wie.die Rotoren 3 der Um- 
lenl^einheit 24 gegensinnig zueinander angetrieben uhd Qbernehmen 
die Produkte 2 In ihrer stehenden Oder zumindest anndhernd istehen- 
den Lage vom Wenderotor 4 und fQhren sie einer Transpbrteinheit 30 
zu. Die Rotoren 5 haben radial veriaufehde Arme 31, zwischen denen 
die Produkte 2 :elnzeln aufgehommeh und der Tiransportelnhelt 30 
zugefQhrt werden. 

Es 1st auch mOglichy auf die Obernahmeelnhelt 29 mit den Rotoren 5 
zu yerzichteh. Dann werden die Produkte 2 vom Wenderotor 4 un- 
mittelbar an die Transporteinheit 30 ubergeben. Die Aufnahitien mit 
den Klinkenfldchen 47, 48 sind entsprechend ausgebiidet. um die 
Produkte 2 schonend an die Transporteinheit 30 ubergeben zu kon- 
nen. 

Die Transporteinheit 30 hat zwei endlos umlaufende Seitenbander 8, 
zwischen deren parallel zueinander liegenden Trums 32 die in senk- 
rechter Lage sich befindenden Produkte 2' aneinanderliegend trans- 
portiert werden. Die Seitenbinder 8 sind mit Mitnehmern 9 versehen, 
die mit Abstancl^ldngs .der Sfeitenbander 8 vorgesehen sind und mit 
denen die zu Griippen in stehender Lage angeordneteh Produkte 2' 
erfaKt werden. Der Abstand der Mitnehmer 9 ist grd&er als die LSnge 
der zu erzeugendjsn Produktgruppe. Die Seitenbdhder 8 werden ent- 
gegengesetzt zueinander so angetrieben, daS sich die Trums 32 in 
Transportrichtung 23 bewegen. Wie Fig. 1 zeigt, ist die Breite der 
Seitenbander 8 kleiner als dje Hdhe der Produkte 2'. 



Im Bereich iinterhalb d r Seitenbdnder 8 ist eine welter Transport- 
inh it 33 vorgesehen (Fig. 1), die ifi ndlos umlauf ndes Trans- 
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portband 6 aufweist. Es hat ein horizontales Trum 34, auf dem die 
Produkte 2* im Ber icti zwischen den Seitenb3ndern 8 auflieg n. Das 
Transportband ^J^t ebehfalls mit Mitnehmern 7 yersehen, die In ei- 
nem Abstand voneinander angeordhet sind, der gr6Ker ist als die 
Ldhge der Produktgruppe. Im Bereiclfi der Transportelnheiten 30, 33 
wird somit die PrbduKtgruppe, die aus den senlcrecht aneinanderlie* . 
genden Produi^ten 2' besteht, durch die Mitnehmer 7 und 9 sicher 
gehalten. 

Dje Seitenbdnder 8 und das Transportband 6 sind Qber jeweils drei 
R3der 35,.36 gefQhrt. Die Umlenlcrader 35 sind urn zuemander paral- 
lele vertil<ale Achsen drehbar und beiderseits cjes Transportweges 
der Produkte 2 bzw. 2' angeordhet. Die Umlenkrader 36 sind urn zu- 
einander paralieie horizontale Aclisen drehbar und im Bereich unter- 
hatb der zu transportierenden Produkte angeordnet 

Das Transportband 6 der uriteren Transporteihheit 33 kann so breit 
sein, da& es den Abstand zwischen den Trums 32 der Seitenbander 
8, in Draufsicht gesehen, QberbrOckt. Es ist selbstverstgndlich mdg- 
lich, anstelle eihes solchen breiten transportbandesi 6 auch zwei 
Oder mehr schmale Bander vorzusehen, die Abstand voneinander 
haben und auf denen das Produkt etnwandfrei aufliegen kann. 

1st die vprgegebene StQckzahl yon Produkten 2' im Bereich der 
Trarisporteinheit 30 errelcht, Qbernlmmt der entsprechende Mitneh- 
mer 7 der unteren transportelnheit 33 die Produktgruppe und Qber- 
gibt sie einjsr Transporteinheit; 12. Sie weist ein endlos limlaufendes . 
Transpprtelement 37 auf, das im AusfQhrungsbeispiel efne Transport- 
kette ist Eine derartige Transportkette kann auch bei der Transport- 
einheit 33 anstelle des Transportbandes 6 vorgesehen sein. Wie sich 
aus Fig. 2 ergibt, befindet sich die Transporteinheit 12 im Bereich 
neben dem Transportw g d r Produktgruppen. Auf dem Weg von d n 

: : 
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Rotoren 5 zur Transporteinheit 12 werden die senkrecht stehetid n 
Produkte 2' von den Mitnehmern 9 d r S itenbdnd r 8 gjestutzt. 

• Be 

Der Transporteinheit .12 konDmt die Aufgabe zu, die Produktgruppen 
im kontinuieriichen Lauf zwischen Mitnehmer 16, 17 elner Transport- 
einheit 15 einzufOgen. Die Transporteinheit 12 liegt im Bereich ober- 
halb des Transportweges der Produktgruppen 2'. Das Transportele- 
ment 37 ist mit paarWisise aiigeordneten. quer von ihm abstehenden 
IMitnehmern 13. 14 versehen. Diese Mitnehmerpaare 13, 14 liegen in 
einem Abstand.zueinander. der der Produktgruppeniange entspricht. 
Mit dem Mitnehmer 14 wird das in Transportrichtung 23 fOckwartige 
Ende der Produktgruppe 2' erfaiKt, wahrend mit dem Mitnehmer 13 
die riachfolgende Produktgruppe auf Abstahd zur vorauslaufenden 
Produktgruppe 2' gehalten wird. Die Mitnehmer 13, 14 sind um hori- 
zontaie Achsen schwenkbar am Transportelement 37 gelagert. So- 
bald die Mitnehmer 13, 14 in den Bereich des Untertrums des Trans- 
portelementes 37 gelangeni schwenken sie begrenzt so welt nach 
unten, dali ihr stumpfwinklig.abgewinljceltes Eride 40, 41 hach unten 
• ragt. • 

Das Transportelement 37 ist uber zwel Umlenkrader 42, 43 gefOhrt, 
von denen das Umlenkrad 42 im Bereich oberhalb der Transportein- 
heit 30 Ijegt! Dadurch werden die Produktgruppen 2' noch im Bereich 
der Transportelhheit 30 auf Abstand voneinander igehalten, so da& 
siie nach Freigabe durch die Mitnehmer 7, 9 zuverlSssig auf Abstand 
zueinander gehalten werden. 

Im transportbereich der Transporteinheit 12 ist die Einrichtung mit 
elner Oberwachungselnriqhtung 10 verseKeh, die die gebildeten Pro- 
duktgruppen Qberwacht. Ais Oberwachungseinrichtung 10 kann bei- 
splelsweise eihe Mefieinrichtung vorgesehen sein, welche die LSnge 
der Produktgruppe beim Transport durch die Einrichtung. mi&t. EIne 
solche M Beinrichtung kann rhit Sensoren, die mit einem Inkremen- 
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talg ber verbunden sind, ausgestatt ts in. Di Oberwachungsein- . 
richtung 10 kann aber auch w nigstens ine Kam ra s in. mit der 
insbesondere auch die Unversehrtheit d r Produkt Oder kdrp rllch 
Abwiaichungen der Produkte vom vorgegeberien Sollzustand erfafit 
werden kdnnen. Stellt die Oberwachungseinrichtung 10 eine Abwei- 
chang vbh der Sollform test, wird eIne Ihr nachgeschaltete Selek- 
tierelnrichtung 1 1 eingeschaltet. Sie Weist beispielsweise wenigstens 
eine Klappe 44 auf, die auf ein entsprechendes Signal nach unten 
wegklappt und damit eirie Ausfalloffnung 45 im Transportweg der 
Produictgruppe 2' freigibt. Anstelle einer sblchen Klappe 44 kann 
auch wenigstens ein Schieber vbrgesehen sein, der sich bei einem 
entsprechenden Signal gegeo die FluBrichtung. der Produktgruppen 
atjfschiebt und die Ausfalloffnung 45 freigibt. Die fehlerhaften Prd- 
dukte 2, 2" fallen dann durch die Ausfelldffnung 45 In eineh Aufnah- 
mebehalter 46, Sobald die fehlerhaften Produkte 2, 2' ausgeschleden 
sind, erhait die Selektlereinrichtung 1 1 ein Signal, um die Ausfall6ff- 
. nung 45 zu schlleBen. 

Beim Transport der Produktgruppen 2' Qbernehmen die Mitnehmer 14 
die Schubfunktion fdr die Produktgruppe. w§hrerid die Mitnehmer 13 
als 3icherung fur die Produktgruppen dienen. Mit der Transportein- 
heit 12 werden die Produktgruppen 2' mit geringem Abstand hinter- 
eiriander kontinulerlich zwischeh die Mitnehmer 16. 17 der nachfol- 
• genden Transpbrteinheit 1 5 eingebracht. 

Die Transpbrteinheit 15 befihdet sich im Bereich unterhalb des 
. Transportweges der Transportgruppen 2' und weist ein endlos um- 
laufendes Transportelerhent 50 auf, das Im AusfOhrungsbeisplel eine 
Transpoftkette ist. In Fig. 1 jst eines der Umlenkrader 19 des Trans- 
portelementes 50 dargestellt. Ihm nachgeschaltet ist mit geringem 
Abstand ein FQhrurigsrad 20. das nSher zum transportweg der Pro- 
duktgruppen 2' liegt als das.Umlenkrad 19. Die Mitnehmer 17 sind 
schwenkbar am Transportelement 50 gelagert, wShrend die Mitneh- 
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mer 16 senkrecht nach auBen vom Transportelement abstehen, Mit 
den Mitnehmern 16 werden die einzelnen Produktgruppen einer 
(nicht.dargestellten) Verpackuiigsmaschine zugefQhrt. Die schwenk- 
baren Mitnehmer 17 beginnen kurz vor dam FQhrungsrad 20 sich 
hochzuschwenken. Sie erreichen ihre senkrechte Stellung nach dem 
FQhrungsrad 20. Die Mitnehmer 16, 17 des Transportelemehtes 50 
Qberriehmen im Bereich cles Umlenkrades 43 die Produktgruppen von 
den Mitnehmern 13, 14, die hier die Produkte freigeben und nach 
oben abfahren. 

Die beschriebehe Einrichtung sorgt dafOr, da& die mit der Transport- 
einheit zugefQhrten Produkte 2 aus einer horizontalen Lage in eine 
stehende Lage gedreht und zu Produktgruppen geschichtet werden. 
Samtliche Bewegungsabiaufe erfoigen kontinuierlich, wbbel die La- 
geveranderur^g dutch die Rotoren 3, 4 erfolgt: Da die Geschwihdig- 
keit der Bander 21, 22 der Transporteinheit 1 hdher ist als die Um- 
fangsgeschwindigkeit der Rotoren 3, werden die Produkte 2 in Rich- 
tung auf die Rotoren 3 beschieunigt, so da& sichergestellt ist, dad die 
Produkte nacheinander in die durch Vertjefungen gebildeten Aufnah- 
nien 25 der um vertikale Achsen rotierenden Rotoren 3 gelangen. Die 
Produkte 2 werden zwischen den beiden Rotoren 3 schonehd dem 
hachfolgenden, um die horizontale Achse drehendeh Wenderotor 4 
zugefuhrt. Durch die Rotoren 3 werden die Produkte 2 voni hachfol- 
genden ProduKtstrom getrennt. Verlaufen die beiden Binder 21, 22 
der Transporteinheit 1 bis Qber den Arbeitsbereich der Rotoren 3 
(Fig. 7), werden die Produkte von den Rotoren 3 beschleunigt dem 
Wenderotor 4 Qbergeben. Da er am Umfang klinkenradikhhiich aus- 
gebildet ist, liegen die Produkte 2 auf den Klinkenfldchen 47, 48 ohne 
gegenseitige BerQhrung auf. Wie Fig. 4 zeigt, liegen die Klinkenfld- 
chen 47, 48 am Umfang des Wenderotors 4 rechtwinklig zueinander. 
Je nach Drehlage dieser Klinkenfldchen liegen die Produkte 2 auf der 
einen und/oder ahderen Klinkenfiache 47, 48 auf. Das horizontale 
Trum 34 der unt ren Transport inh it .33 rstreckt sich so weit in 
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Richtung auf den Wenderotor 4, daB die Produkte 2 in stehender Le- 
ge von den Klinkenfiachen 47. 48 auf das ob f. Trum 34 gelangen 
und vom Transpprtband 6 mitgenommen werden. Hat der Wenderotor 
4 eine hohe Geschwindigkeit, yvirken aiif das Produkt 2 enfsprechend 
hohe Zieritrifugalkrdfle, die durch eine Luftansaugung 4' (Fig. 1) neu- 
tralisiert werdenv Sie ist so gestaltet, dafi Luft durdh (nicht darge- 
stellte) Offniingeri in deh Klinkenfiachen 47. 48 angesaugt und da- 
durch die Produkte 2 festgelialten werden: Dieis trdgt zu einer opti- 
maien Lagesicherung der Produkte auf den Klinkenfiachen des Wen- 
derotors 4 bei. 

Die Seitenbdnder 8 sichern die senkrechte Lag^e der Produkte 2 in 
der Transporteinheit 30. Die Mitnehmer 7 der unteren Transportein- 
heit 33 Qbernehmen nach Erreichen der gewQnschten StQckzahl die 
Produktgruppe2' an der RQckseite und fQhren sie aus den Rotoren 5 
und den Seitenbaridern 8 heraus und uberfuhren sie zur Transport- 
einheit 12. ' 

Die StQckzahl der Produktgruppen 2' kann wah rend des Maschinen- 
laufes einfach geandert werden. Hierzu wird die Geschwindigkeit der 
Bander 21, 22 der Transporteinheit 1, der Rotoren 3, des Wendero- 
tors 4 und der Rotoren 5 gedndert. Der Wenderotor 4 hat einen eige- 
nen Antrleb. so da& mit ihm auch. auf Dickentoleranzen der zuge- 
fdhrten Produkfe 2 reagiert werden kann. Die Drehzahl des Wende- 
rotors 4 wird je nach Dickentoleranz der Produkte 2 so eingestellt. 
da& sidh das vorgegebene Stape|ma& der Produktgruppen ergibt. Um 
die Geschwindigkeits- bzw. Drehzahldnderungdn vorzunehmen, sind 
die entisprechenden Einheiten der Einrichtung an eine Programm- 
Steuerung angeschlossen. Did Geschwindigkeit der SeltenbSnder und 
des unteren Transportbandes 6 wird Qber eine solche Programm- 
steuerung an die Drehzahl des Wenderotors 4 angepa&t. so da& ge- 
w3hrl istet ist, da& die Mitnehmer 7 die gebild te Produktgruppe 2' 
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Qbernehmen und der nachfolgenden Transporteinheit 12 zufQhren 
kdnnen. 

««.. • ' . • *■■ • 

Fig. 3 zeigt In vergrttBerter Darstellung die Obergabe der Produkte 2 
von den Rbtofen 3 an den Wenderotor 4. Die Rotoren 3 urid der 
Wehd0rotor 4 sind in ihrem Abstand zueinander.und im Drehwinltel 
so elnander zugeordnet. dafi die ProdulctQbernahme fliei^end erfolgen 
l<ann. Die Produkte .2 werden vbm Wenderotor 4 liegeiid Qbernorn- 
men. Die jeweillge Kilnlcenfiache 47 de& Wenderotors 4 iiegt in der 
Obernahmestelluhg etwa horizontal.. Der Wenderotor 4 ist inbezug 
auf die beiden Rotoren 3 so angeordnet. da& die Klinkenfiachen 47, 
48 des Wenderotors 4 in den Bereich von zwei,benachbarten Vertie- . 
fungen 25 der Rotoren 3 gelangen. Dadurch Werden die Produkte 2 
zuverldssig vom Wenderotor 4 Qbernommen. Die Drehzatijen der 
F?otoren 3 und des Wenderotors 4 sind so aufeinander abgestimmt, 
dad die Produkte 2 nacheinander auf die aufelnanderfolgenden Klin- 
kenfiachen 47, 48 des VVenderotors 4 gelangen. Beim Drehen des 
Wenderotors 4 stbtzen sich die Produkte 2 zunachst an der horizontal 
liegenden KlinkenflSche 47 ab. Beim Weiterdrehen erfolgt dann die 
.. AbstQtzung der Produkte 2 auf den Klinkenflachen 48, 

Die Rotoren 5 (Fig. .1 und 2), die urn vertiliale Achsen drehbar sind, 
tragen die Prodvikte 2 aus dem Wenderotor 4 aus und fuhren sie zwi- 
scheh die.Seit^nbdnder 8: Die an ihnen vorgesehenen Mitnehmer 
haben gleichen Abstand vonelnander und bewegen sich mit der glisl- - 
Chen Geschwindigkeit wie die Produkte 2 auf dem Trahsportbarid 6. 
Die Seitenbander 8 und das Transportbahd 6 laufen mit gleicher Ge- 
schWihdigkeiti so daB die l^rodiikte ohneGefahr einer Beschddigung 
fransportiert werden. Die Aufgabe der Produktsicherung Qbernehmen 
anschlieBend die Mitnehmer 13 des Transportelementes 12. In die 
von den Mitnehmem 9 der Transporteinheit 30 geschaffenen LQcken 
tauchen die Mitnehmer 14 des Transportelementes 12 ein, das zu- 
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sammen mit deh Mitnehmern 13 die Produktgruppen welter zur 
Transportemheit 15 fQhrt. 

Die Fig. 5 und 6 2eigen eine.Ausfuhrungsform, bei derdie Rotoren 5, 
in Draufsicht geselien (Fig. 6), im Bereicli zwischen den Umlenlcra- 
dern 35' der Seitenbdnder 8' liegen. Wie die Fig.. 5 und 6 weiter zei- 
gen. schlie&t an die Transporteinheit 30' eine weitere transportein- 
heit 30" ah, die die Seitenbander 8" aufweist. die mit den Mitneh- 
mern 9" versehen sind. Die Seitenbander 8" sind Qber Umlenlcrdder 
35" gefOlirt, die sich mit geringem Abstand unterhalb der Umlenkra- 
der 35*: befindeh und fluchtend zu ihnen iiegen. Im Unterschi^d zum 
vorigen AusfOhrungsbeispiel sind die Seitenbdnder 8'. 8" lediglich 
Qber zwei Umlenkrader,35'. 35" gefQhrt. . 

Die gegenslnnig in Richtung der in Fig. 5 eingezeichneten Pfeile ro- 
tierenden Rotoren 5 Qbernehmen die Produlcte 2 aus dem Wendero- . 
tor 4 und fOhren diese in stehender Lege der Transporteinheit 30' zu. 
Die Pfodukte 2 werden nach der Austragung aus deifi Wenderetor 4 
. auf dais Transportelement 18 umgesetzt, das vorteilhaft ein endlos 
umlaufendes Transportband 1st und syrichron mit den Seitenbandern 
8'i 8" umiauft. Am Umlenkpunkt der transportbander 8i' bei Kl (Fig. 
5) schwenken die Mitnehmer 9' nach auGen ab und beschleunigen 
infolge ihrer im Vergleich zur Bahdgeschwindigkeit hSheren Winkel- 
geschwindigkeit die Voirauslaufende Prdduktgruppe 2". Die Mitneh- 
mer 9" der Seitenbander 8" sind wahrend dieser Beschleunigungs- 
phase am Umlenkpunkt K2 bereits nach auBen weggeschwenkt, so 
da(& sie die Beschleunigung der Produktgruppe 2" nicht behindern. 
Die Aufgabe der Produktsicherung Qbernehmen die Mitnehmer 13 der 
TiBnspoirtelinheit 12. In die von den Mitnehmern 9' zwischen aufeinr 
ahderfolgenden Produktgruppen 2' und 2". geschaffehen LUcken 49 
tauchen die Mitnehmer 14 der Transporteinheit 12 eiii,: deren trans- 
portelenient 37 zusammien mit d n Mitnehmern 14 die Produktgrup- 
pen weiter zur Transporteinheit 1 5 (Fig. 1) fdrdert. 

• .•• "•:;*•*: 
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Mit den beschri^benen Einrichtung n ergibt sich ein kontinuierlich t 
Bewegungsablauf der Produkte, der infolge des Online-Systems zur 
Verpackungsmaschine wesentlich hdhere MaschinengeschWindlg- 
keiten ermdglicht (etwa 30 %) als bei bestehenden Systemen. Der 
Zulaufstrom der Produkte 2 ist Infolge der Online-Zufuhrung leicht zu 
kanalisieren. Jedes einzelne Produkt 2 kann Qbeq^ruft und gegebe- . 
nenfalls vor der Gruppierung selektiert werden. Eine Messung der 
Produktdicke uhd das daraus r^suRierende Stapelmaft der Produkt- 
gruppe 2, 2', ;2" ermdgiicht bei Abweichungen. daS die StQckzahl der 
Produktgruppe wahrend des Maschineniaufes geSndert wird. Infolge 
der prpgressiven Beschleunigung der Produkte^2 irri Rotorsystem 3, 4 
. entstehf bei den Arbeitsiaufen kein Dru&k auf das einzelne Produkt 2. 
Dadurch kdnnen auch enripfindlfche Produkte 2, etwa Biskuiis mit un- 
gekOhlten Crenrielageh, gefahren werden. KQhIanlagen zur KQhlung 
der Creme sind darum entbehrlich. Der Einsatz der beschriebenen 
Eihrichtuhgen erspart somit Investitions- und Raumkosten. Die Ein- 
richtung selbst baut sehr schmal und kann darum ideal zu bestehen- 
den Prdduktionsahlagen hinzugefugt werden. Ein j=^roduktcrash in der 
Einrichtung fuhrt nicht zu einem Stillstahd der gesamteh Linie. Au- 
Berdem reinigt sich die Einrichtung in den Produktbahhen von selbst. 
Ansteile der als Bander ausgebildeten Transportelemente 8, 8', 8" 
kCnhen auch Transportketten eingesetzt 

Bei den dargesteilten Ausfuhrungsformen wird die Auflage 6, 18 fur 
die Produkte 2 bzw. Produktgruppen durch Transportbander gebildet. . 
Als Auflage 6, 18 kdnnen aber auch Ketten oder eine Gleitschiene 
verwendet werderi. So kOnhen zwei .zueinander parallele Gleitschie- 
nen vorgesehen werden, die als SeitenfQhrungeh fOr die Produkte 
bzw: Produktgruppen dienen und eine hervorragende .BbdenfUhrung 
gewahrleisten. 



••• •••• 



•••• •••• • 



: : : : : s s s • • — • 



A, K. Jacklsc)*^K6hl u. K. ' •••• •••• 

Stuttgarter Str. 115 - 704SS gtutt^ert 

Manfred Haiss G 5670.2-kr 

Zeisigweg 17 . 

71111 Waldenbych 28. Februar 2000 



Anspruche 

1. Einrichtung zum Grtippieren von StuckgOtem, vorzugsweise 
von SDKwaren, bis Biskuits, Schokoladentafelchen, Zwieback, 
Hartkekse und dergleichen, mil mindestens einer Transporteln- 

. heit und wenigstens einer Umlenkeinhejt fur die StQckgQter, 
daidurch gekennzeichnet, da& die Umlenkeinheit (24) durch 
wenigstens zwel Wendekdrper (3, 4) geblldet ist, die urn quer 
zuelnander liegende Achsen d.rehbar sind und jeweils wenig: 
stens eine Auf nahrhe (2$; 47. 48) fOr das StQckgut (2) aufwel- 
. sen. ' • . ; 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, da& die Wendekdrper (3. 4) um zu- 
elnander senkrechte Achsen drehbar sind. 

3. Einrichtung nach Anspiruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet daB der erste Wendekdrper (3) im 
Bereich neben der Transporteinheit (1) angeordnet ist. 

4; Einrichtung nach elnem der AnsprOche l bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB beiderseits der Transporteinheit 
. (1) jeweils ein erster Wendekdrper (3) angeordnet ist. 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB die beiden ersten Wendekdrper 
(3) um zuisinand r parallele Achis^en drehbar sind. 
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6. Einrichtung nach Ansprueh 4 Oder 5, 

dadurch gekennzeichnet, da& die brehachse d s ersten Wen- 
dek5rper^^ (3^^^ 

tung; (23) der Transporteinheit (1) liegt. 

7: Einrichtung niach einerri der AnsprQche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, da& der Wendekdrper (3) Qber seinen 
Umfang verteilt angeordnete Aufnahmen (25) aufweist. 

8: Einrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 7, 

. dadurcl> gekennzeichnet. dafi die Aufhahme (25) des ersten 
. WendekOrpers (3) durph eine Vertiefung^^^ 



9: . Einrichtung nach einem der AnsprQche 4 bis 8, 
. dadurch gekennzeichnet, diaB die Aufnahmen (25) der beiden 
. ersten Wendekorper (3) das StQcksjiit an einander gegenQber- 
liegenden Seiten erfassen. 

10; Einrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet. daB die Transporteinheit (1) wenig- 
stens ein Transpprtelenient (21, 22). vorzugsweise ein Trans- 
portband. aufWeist, . 



11. Einrichtiifig nach Ansprueh 10, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Geschwindigkeit des Trans- 
portelementes (21, 22) grdBer ist als die Umfangsgeschwindig- 
keit des in Transportrlchtung (23) nachfolgenden ersten Wen- 
dekdrpers (3). 

12. Einrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, daB der zweite WendekOrper (4) am 
Umfang mehrer Aufnahmen (47, 48) aufweist. 
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13.. Einrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 12. 

dadui-ch gekennzeichnet, daB der zweite WendekSrper (4) zu- 
mindest im Umfangsbereich nach Art eines Klinkenrad s aus- 
. gebildjst ist. 

14. EinrichtMha nach einenridisr. AnsprQche 1 bis' 13.. 

dadurch ^ekennzeichhet, da& die Aufnahme durch zwei winklig, 
vorziigswefse rechtwinklig ziieinander liegende Auflagefiachen 
(47,:49jfQr das StQckgut(2) begreri^ ; 

15. Einrichtung nach einenri der AnsprQche 1 bis 14; 

dadurch gekennzeichnet; daK der zweite^Wendek&rper (4) mit 
seiner Aufnahme (47, 48) in die Aufnahme (25) des ersten 
Wendekorpers (3) bewegbar ist. • 

16. Einrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 15, 

dadurch gekennzeichnet, daB der zweite Wendek5rper (4) in 
Vorschubrichtung (23) des Stuckgutes (2) vor einer Grup- 
piereinheit (30, 30;) iiegt. 

17. Einrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 16, 

dadurch gelcennzeichhet, daB dem zweiten Wendekdrper (4) 
wehigstens eine Luftansaiigeintieit (4') zugeordnet ist. 

18! Einrichtung nacl^Anspruch 16 Oder 17, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Griippiereinheit (30,30') zwei 
iri Vorschubrichtung (23) des StQckgutes (2) sich erstrieckende 
Transportelemente (8. 8', 8*') auh^eist. 

19. Einrichtung nach.Anspruch. 18, 

dadurch gekennzeichnet. daB die transportelemente (8, 8', 8") 
durch transportbdnder oder -ketten gebildet sind. 
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20: . Einrichtung nach Anspruch 18 Oder 19, 

dadurch gekennzeichn t. daB die Transportel m nt (8,. 8', 8") 
. das StQck9ur(2) seitlich fOhren. 

21 Eihricliturig nach ejnem der AnsprQche 16 bis 20, 

dadurch 9ekenn2eichnet/ da& die Gnippiereinheit (30, 30') we- 
nigstens eirie angetriebene Auflage (6, 18) fOr das StQckgut (2) 
. aufweist. 

22,. Einrichtung nach Anspruch 21, 

dadurch gekennzeichnet, daft die Auflage (6, 18) durch ein 
Transportband geblldet ist 

23. Einrichtung nach Anspruch 21 Oder 22, 

dadurch gekennzeichnet, daU die Auflage (6, 18) und die 
Transportelemente (8, 8', 8") der Gruppiereinheit (30, 30') glei- 
che Geschwindigkeit haben. 

24: Einrichtung nach einem der AnsprQche 16 bis 23, 

dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem zweiten Wende- 
karper (4) und der Gruppiereinheit (30, 300 wenig^^^ 
Obergabeeinheit (5) angeordnet ist. 

25. Einrichtuilg nach Anspruch 24, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Obergabeeinheit (5) durch 
. wenigstens ein Rotorpaar gebildet ist. 

26. Einrichtung nach einem der AnsprQche 16 bis 23, 

dadurch gekennzeichnet, da& dier zweite WendekOrper (4) die 
Produkte (2) unmittelbar der Gruppiereinheit (30, 30') Qbergibt. 

27. Einrichtung nach einem der AnsprQche 24 bis 26, 

dadurch gekennzeichnet, daB beiderseits des Transportweges 
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des StOckgutes (2) jeweils eine Obergabeeinheit (5) vorges - 
hen ist. 

28. Einrichtung nach einem defr Anspruche 18 bis 27, 

dadurch gekennzeichnet, da& zumindest das eine Transporte- 
lement (8, 8\ 8"), yorzugsweise beide Transportelemehte, der 
Gruppiereinheit (30, 30*) mit Mitnehmern (9, 9\ 9") fOr eine ge- 
schichtete StQckgutgruppe {2\ 2") yersehen ist. 

29. : Einrichtung nach Anspruch 28, 

dadurch gekennzeichnet, da& der Abstarid zwischen den Mit- 
nehmern (9, 9*, 9") grflBer Ist als die Lange der StQckgutgruppe 

(2V 27. . . : . 

30. Einrichtung nach einiem der AnsprQche 21 l^is 29, 

dadurch gekennzeichnet, da& die Auflage (6) mit Mitnehmern 
(7) fur die StQckgutgruppe (2', 2") versehen ist. 

31. Einrichtung nach einem der AnsprQche 27 bis 30, 

dadurch gekennzeichnet, daB der in Voirschubrichtung (23) der 
StQckgutgruppe (2', 2") hintere Mitnehmer (9') die StQckgut- 
. griippe am. Ende seines Mitnahmeweges beschleunigt. 

32. Einrichtung nach einem der AnsprQche 21 bis 31, 
jdadurch gekennzeichnet, daB zumindest Qber einen Teil der 
Lange der Gruppiereinheit (30, 30') wenigstens eine Transport- 
einheit(12) veriauft; 

33. Einrichtung nach Anspruch 32. 

d9durch gekennzeichnet, daB die Transporteinheit (12) ein 
endlos umlaufendes Transportelement (37), vorzugsweise eine 
Transpdrtkette, aufweist. . 
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34. Einrichtung nach Anspruch 33, 

dadurch gek nnzejchnet, daU am Transportelement (37) mit 
Abstand voneinander liegende Mitnehmer (13, 14) vorgesehen 
sind. 

35. Einrichtung nach Anspruch 34, 

dadurch gekennzeichnet, da& dje Mitnehmer (13, 14) die 
StOckgutgruppen (2', 2") wdhrend Ihres Transportes auf Ab- 
stand zueinander haltjen. 

36. . Einrichtung nach einem. der AhspirQche 32 bis 35, . 

dadurch gekennzeichnet, daft die Transp.orteinheit (12) die 
StOckgutgruppen {2\ 2'') einer Weiterverarbeitung zufQhrt. 

37. Einrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 36, 
dadurch gekennzeichnet, daK sie wenigstens eine Oberwa- 
chuhgseinrichtung (10) auf>A/eist. mit der das StUckgut (2) wah- 
rehd seines transportes durch die Einrichtung kontrollierbar 

.ist: 

38. Einrichtunig nach Anspruch 37, 

dadurch gekennzeichnet, da& die OberWachungseinrichtung 
(10) durch Senspren mit Irikrehientalgeber geblldet ist. 

39. Einrichtung nach Anspruch 37, 

dadurch gekennzeichnet, da& die Oberwachungseinrichtung 
. (10) durch eih Kamerasystem gebildet ist. 

40. Einrichtung nach, einem der AnsprUche 37 bis 39, 
dadurch gekennzeichnet, daft in Vorschubrichtung-(23) des 
StQckgutes (2) liihter der Oberwachungseinrichtung (10) eine 
Selektj reinrichtung (11) ahg ordnet ist. 
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41. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 40. . 

dadiirch gekennzeichn t, dad die Orehzahl der Rotor ngruppe 
. (3 bis 5} unabhangig von der StOckzahl der Stuckgutgruppe (2\ 
. 2") und der Dickentoleranzen der StQckgQter (2) gegenuber der 

Geschwindigkeit der Gruppiereinheit (30, 30') verdnderbar ist. 
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